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Informachni list

Kolorovaci hmota pro barevné lazury
silnovrstvych zalévacich hmot.

Polycol® 151

Charakteristika vyrobku:

Polycol 151 je ¢ira a prthledna pryskyfice kolorovana
specialnimi  barvivy. Pouziva se na kolorovani
kompozic pro zalévani v silné vrstvé. Lze ji tuzit
tvrdidlem Polycol 550. Je prodavana v barevném
odstinu fialova, modra, Zluta, oranZova a zelena.

Vlastnosti nevytvrzené kompozice:

Hustota smési A+B cca 1,1 kg/dm3 pfi 23 °C.
VOC smés A+B 0 g/l

VOC smés A+B 0 g/g

Susina slozka A 100 % hm.

Susina smés A+B 100 % hm.

Misici pomér:
Polycol 151 100 hmotnostnich dilt
Polycol 550 40 hmotnostnich dill

Technologicky postup zpracovani:

Natuzenou hmotou Ize pfimo provadét zalivky
v silnych vrstvach. Polycol 151 dobfe zamichejte s
tvrdidlem Polycol 550 v tuzicim poméru 100:40
hmotnostnich dill. Vzniklou kompozici michejte dvé az
tfi minuty. Poté ji nechte dalSi dvé azZ tfi minuty stat,
aby mohl snadnéji vytékat vmichany vzduch. Hmotu
michejte, neSlehejte. Michaci zafizeni s volitelnymi
otaCkami nastavte na pomalé michani 200 az 300
otadek za minutu. PouZivejte vhodné michaci vieteno,
které nezapracovava vzduch do tuzené kompozice.

S ohledem na nizky vyvin tepla pfi reakci je mozné
natuzit najednou celé baleni 5+2 kg a provést zalivku
v silné vrstvé 5 cm v jednom kroku. Natuzena hmota ma
velmi dlouhou dobu zpracovatelnosti. PFi pracovni
teploté 15-20 °C Ize s hmotou pracovat cca Sest hodin.
Hmota je i po 8 hodinach tekuta a s opatrnosti
zpracovani schopna. Pfi pozdéjSim zpracovani, napf 18
hodin, provadéjte zasahy do odlitku opatrné, abyste
dovnitf nevnesli vzduchové bublinky, které jiz nemaji
Sanci z hmoty, ve které probiha Zelatinaéni proces
samovolné vytékat. Pfi praci dbejte na zvySenou hygienu
prostfedi. Zalévaci hmota Polycol 151 nachazi uplatnéni
v silnovrstvych zalivkach pfi  vyrobé stoll, stolkd,
barovych nebo prodejnich pultl, kuchyriskych linek,
reklamnich pfedmétl. Pri odlévani tézitek, brozi nausnic
a jinych Sperk(. Obvykle byva epoxidova kompozice
kombinovana s pfirodnimi nebo umélymi dekoracnimu
prvky, jako jsou koralky, polodrahokamy, bizuterii a
podobné.

PFi zalévani poréznich pfedmétl jako je napfiklad dfevo,
korek, mramor je vhodné pfedméty nejprve uzavfit
penetraci, aby vzduch wuvolnény ze =zalévaného
pfedmétu nepokazil celkovy vzhled odlévaného vyrobku.
Vzduch zaneseny do smési lze odstranit, pokud se
nachazi v blizkosti hladiny xylen sprejem nebo
horkovzdusnou pistoli. Pozor! HorkovzdusSna pistole
nebo PB hofak urychluji vlastni reakci hmoty.

Zmeéna intenzity zabarveni:

Epoxidovd kompozice Polycol 151 je neomezené
misitelna se silnovrstvou zalévaci hmotou Polycol 150.
Timto postupem lze ziskat velkou Skalu zabarvenych




transparentnich hmot s rGznou intenzitou zabarveni.

Zalivky v silné vrstvé:

Epoxidové kompozice jsou vytvrzovany exotermni
reakci. Pfi vlastni reakci je uvolfovano teplo. Obvykle
toto teplo odchazi do podkladu a do vzduchu.
Pfedavani tepla okoli je zavislé na plose. Cim je
plocha vétsi, tim snadnéji se reakCni teplo odevzdava
do okoli. U malé plochy je pfedavani tepla pomalejsi a
muze dojit k jeho hromadéni ve hmoté. Toto reakéni
teplo dale urychluje vlastni reakci.

Odvod reakéniho tepla:

PFi zalévani pfedmétd natuzenou kompozici ve formé
nebo odlévani rozmérnéjSich odlitkl, myslete na to, ze
odvod tepla z téchto forem je mensi. Je vhodné si
tento postup nejprve odzkou$et, jak velké mnoZstvi
hmoty muzete nalit vjednom kroku. Kompozice
Polycol 150 mé& velmi nizky exotherm kolem 50 °C
proto dovoluje odlévani i masivnéjSich odlitkd
v jednom kroku, ale podminkou je dobry odvod
reakéniho tepla. Pokud si nejste jisti odvodem
reakéniho tepla, radéji provadéjte vlastni zaliti ve vice
krocich. Nedostateény odvod tepla mulze vést
k nefizené exotermni reakci a k poSkozeni zalévaného
predmétu.

Poznamka:

Pfidanim tvrdidla mimo stanoveny misici pomér vede
k zhorSeni mechanickych parametrd vysledné
kompozice. Tato zména mechanickych parametrd
probiha jak pfi podtuzeni, tak pfi pfetuzeni kompozice.
Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly
ziskany laboratornim méfrenim a aplikacnimi zkouSkami.
Prospekt vSak muUzZze je pravné nezavazné poradit,
zpracovani vyrobku je nutno pfizpusobit konkrétnim
podminkam. Navod nezohledriuje vSechny okolnosti, a
proto vyrobce nemuize rucit za pfipadné Skody vzniklé
nespravnym pochopenim a pouzitim. Informace jsou
nepravidelné aktualizovany ve svétle novych poznatkd,
nabytych zkuSenosti a legislativhich zmén.

Zloutnuti:

Obecnou vlastnosti vytvrzenych epoxidovych kompozic
je jejich postupné Zloutnuti v prab&hu éasu. Zloutnuti je
zavislé na typu epoxidové kompozice, na pouZitém
tvrdidle, na namahani teplotou (IC) a UV zafenim. Vyse
uvedena epoxidova kompozice je upravena tak, aby
Zloutnuti bylo co nejvice zpomaleno. Pusobeni
ultrafialového a infraCerveného zafeni ve venkovnim
prostfedi nelze zabranit, a tedy pfirozené Zloutnuti neni
mozné omezit. Pfi aplikacich v interiérech je dominantni
podil ultrafialové slozky odfiltrovan sklem oken, a
Zloutnuti je vyznamné zpomaleno. Vhodnou kombinaci
epoxidu a zalévanych prfedmétd se projev Zloutnuti
Castené potladi, ale nikdy mu nelze zabranit. Nejvice
patrny je posun na kombinaci tzv. ,studenych® barev
jako jsou napfiklad bila, 8eda, modra, modrozelena.
Maly posun bude na kombinaci s tzv. ,teplymi“ barvami
jako jsou Zluta, hnéda, okrova, oranzova, C&ervena,
Zlutozelena, kde Zloutnuti nebude vlbec viditelné.
Barevna zmeéna bude patrna teprve pfi dil¢ich opravach
nebo velkych rekonstrukcich. Pfi aplikacich v kombinaci
s pfirodnimi materialy jako jsou rdznobarevna dreva
bude posun velmi malo viditelny.

Aplikace rtiznych operaci zalévaci hmoty:

Jestlize na vlastni aplikaci epoxidové =zalivky mate
k dispozici kompozice rlznych vyrobnich operaci
(rdznych vyrobnich datumd), nejprve je vzajemné



zhomogenizujte smisenim, aby doSlo k odstranéni
mozné barevné odchylky. Dokupované zboZi jiného
vyrobniho data nemusi mit zcela shodny barevny
odstin. Pfed objednanim materialu si zkontrolujte
materidlovou kalkulaci.

Kontrola barevného odstinu:

Pfed zacatkem aplikace zkontrolujte, zda dodany
odstin odpovida vasi objednavce.

Rychlost vytvrzovani:

Rychlost vytvrzovani natuzené kompozice je zavisla
na teploté vzduchu, teploté podkladu, teploté formy a
teploté zalévanych predmétl. Vliv hraje i tepelné
izolaéni schopnost formy a zalévanych pfedmétu.
Vzhledem k tomu, Ze teplotu vzduchu a teplotu formy
Ilze Castecné regulovat, je mozné si zkratit dobu
vytvrzeni temperaci. Odlitek umistéte do temperanéni
komory s nastavitelnou teplotou. Teplota 30 °C zkrati
dobu vytvrzeni cca na polovinu. Pfi béznych teplotach
15 a 20 °C je vytvrzeni pro manipulaci po tfech az
Ctyfech dnech. P¥i nizSich teplotach se doba pro
vytvrzeni prodluzuje a pfi vySSich teplotach se doba
vytvrzeni zkracuje.

Vliv vody na aplikovanou hmotu:

Voda vnikld do nezesiténé kompozice zplUsobuje jeji
zakaleni az zbéleni. Milécny zakal je omezené
odstranitelny. Tato barevna zména vede
k pohledovému znehodnoceni lici nebo povlakové
vrstvy. Ztohoto dlvodu provadéjte exteriérové
aplikace vzdy za takového pocasi, kdy nehrozi, Ze do
Cerstvé natazeného povliaku nebo odlitku naprsi.
Stupen zesiténi, kdy jiz k poSkozeni nedochazi je
individualni a zavisi na teploté, podkladu a prostfedi.
Za normalnich podminek je to 48 hodin. Pfi
interiérovych aplikacich je odolnost proniknuti vody
opét zavislé na teploté¢ podkladu a prostoru a
celkovém zesiténi kompozice. Z vySe uvedenych
divodl doporucujeme plochy chemicky namahat
(voda, saponaty, desinfekce atd.) az po 7 dnech.
Pokud bude povlak predCasné vystaven pulsobeni

stojaté vody, muze dojit ke zméné odstinu, a to zejména
u tmavych barevnych provedeni pfipadné za nizkych
teplot. Jak jiz bylo uvedeno, pfi nizkych teplotach je
proces zesiténi epoxidové kompozice vyznamné
zpomalen, az zastaven a voda nebo jiné chemické
médium mize vyznamné zménit vzhled nedostatecné
vytvrzené kompozice.

Objemova kontrakce:

Natuzena kompozice Polycolu 151 s tvrdidlem Polycol
550 v pribéhu Zelatinace méni svUj objem. Zmensuje
se. Ztoho duvodu je nutné v nékterych prFipadech
provést tzv. druhé liti, které doplni hmotu na pozadovany
objem.

Bezpecnost a hygiena pri praci:

Pro bezpec¢nost a ochranu zdravi pfi praci plati pfislusna
ustanoveni NV 178/2001. B&hem prace s epoxidovymi
kompozicemi musi byt pracovisté vétrano. Je nutné
dodrzovat zasady bezpecnosti prace dané, zejména je
nutno vyvarovat se manipulace s otevienym ohném a
koufeni. Technickymi opatfenimi musi byt zajiSténo
nepfekroceni nejvyssi pFipustné koncentrace
organickych rozpoustédel v pracovnim ovzdusi (NPK-P)
podle hygienickych pfedpisl. Hmota samotnd, Zzadna
rozpou$tédla neobsahuje. Jedna se o rozpoustédla
pouzivana na ocCistu pouzivaného naradi.
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Pouzité tuzidlo Polycol 550 je klasifikovano jako Ziravina,
je silné alkalické povahy a jeho vypary drazdi pokozku a
sliznice dychacich cest. Pfi praci s Polycolem 151 a
pfislusnym tuzidlem musi byt zabranéno pfimému styku
téchto latek s pokozkou. Pracovnici musi byt vybaveni
osobnimi ochrannymi pomtickami (pracovni oblek a
obuv, gumové rukavice, protichemické bryle nebo
obliCejovy stit) a musi byt prokazatelné pouceni o
bezpeCnosti a hygiené pfi praci s epoxidovymi
pryskyficemi. Pfi praci je zakazano jist, pit a koufit. Po
praci je tfeba umyt ruce vodou a mydlem, osuSenou
pokozku oSetfit reparacnim krémem.



Prvni pomoc:

Pfi nahodném poziti — vyplachnout usta vodou, vypit
asi 0,5 litru vlazné vody. Nevyvolavat zvraceni. Zajistit
lékafskou pomoc. PFi vniknuti do oka — oko ihned
vymyvat proudem Cisté vody, vyhledat |ékafe. P¥i
potfisnéni — svléknout znecistény odév, pokozku umyt
vodou a mydlem a po osu$eni potfit reparacnim
krémem. Pfi nadychani — pferusit praci a odebrat se
na Cerstvy vzduch.

Baleni, skladovani, preprava:

Polycol 151 se pini do plechovek o obsahu 1, 3, 5, 10,
20, 30 kg. Skladuje se v uzavienych obalech v krytych
suchych skladech pfi teplot¢ od 5 °C do 25 °C
oddélené od tuzidel. Pryskyfice nesmi byt skladovana
v blizkosti tepelnych zdroji a nesmi byt vystavena
ucinkm slune¢niho zareni. Firma neru¢i za material,
jehoz parametry byly zménény nevhodnou piepravou
nebo skladovanim. Skladovaci prostora musi
odpovidat pro skladovani hoflavin ve smyslu CSN 65
0201. PFi dodrzeni téchto podminek je skladovaci
doba 12 mésict ode dne vyskladnéni vyrobcem.
Polycol 151 a pfislusné tvrdidlo Polycol 550 se
prepravuje  krytymi  dopravnimi prostfedky dle
nasledujici klasifikace pfepravnich fadu:

Tfida ADR 9
Tiida ADR: 8

Polycol 151 UN.No: 3082
Polycol 550 UN.No: 2735

Bezpecénostni charakteristika:

Slozka A: Varovani

Obsahuje: epoxidova pryskyfice z bisfenolu A a
epichlorhydrinu; hydrogenovana epoxidova pryskyfice
bisfenolu A; bisfenol F diglycidylether; 1,6-bis(2,3-
epoxypropoxy)hexan

H315 Drazdi kazi.

H317 Mize vyvolat alergickou kozni reakci.

H319 Zpusobuje vazné podrazdéni odi.

H411 Toxicky pro vodni organismy, s dlouhodobymi

ucinky.

P102 Uchovéavejte mimo dosah déti.

P501 Odstrante obsah/obal ve sbérné nebezpecného
odpadu

P262 Zabrarite styku s o€ima, kdzi nebo odévem

P273 Zabrarite uvolnéni do zivotniho prostredi

P280 Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny
odév/ochranné bryle/obli¢ejovy §tit

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCIi: Né&kolik minut

opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni ocky,

jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno.

Pokracujte ve vyplachovani

EUH205 Obsahuje epoxidové slozky. Muze vyvolat
alergickou reakci

Slozka B: Nebezpedi

Obsahuje: polyoxypropylendiamin; polymer
poly[oxy(methyl -1,2-ethanediyl )],.alfa.(2-
aminomethylethyl)-.omega.-(2-aminomethylethoxy).

H314 Zpusobuije tézké poleptani kiize a poskozeni oéi.

H412 Skodlivy pro vodni organismy, s dlouhodobymi

ucinky.

P102 Uchovavejte mimo dosah déti

P303+P361+P353 PRI STYKU S KUZi (nebo s vlasy):

VeSkeré kontaminované Casti odévu okamzité svléknéte.

Oplachnéte kizi vodou/osprchuijte.

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCI: Né&kolik minut

opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni ocky,

jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno.

PokraCuijte ve vyplachovani.

P310 Okamzité volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI

STREDISKO tel. 224919293, 224915402/Iékare.

P405 Skladujte uzamdcené.

P501 Odstrante obsah/obal jako nebezpeény odpad v
souladu s mistnimi a narodnimi pfedpisy.

Pozarni charakteristika:

Zpusob haseni: pénovy nebo praskovy hasici pfistroj
Polycol 151 hoflava kapalina V. tfidy
Polycol 550 hoflava kapalina  IV. tfidy

Likvidace odpadu:

Nevytvrzené zbytky (odpad kategorie N, kéd odpadu 08
04 09) umistit do nepropustného obalu a zneskodnit
spalenim ve vhodné spalovné primyslového odpadu.
Vytvrzené zbytky (odpad kategorie O, kéd odpadu 08 04
10) umistit do nepropustného obalu a zneSkodnit
spalenim ve vhodné spalovné primyslového odpadu
nebo skladkovat na ur€enych skladkach. Obaly (odpad
kategorie N, koéd odpadu 15 01 10). Po dikladném
vyprazdnéni se obal likviduje formou zelezného Srotu.
Pfi jeho Uupravach se nesmi pouzivat postupy
s otevienym ohném (fezani plamenem). Nakladani
s odpady se fidi Smérnici Evropského parlamentu a
Rady (ES) €. 98/2008/ES ze dne 19.listopadu 2008 o
odpadech a o zruSeni nékterych smérnic. Nakladani
s odpady se fidi zakonem 185/2001 Sb.



Upozornéni:
Vyrobek neni uréen pro povrchovou Upravu predméti

ur€enych k pfimému styku s potravinami, pitnou vodou
a k natéru détskych hracek a nabytku.

Vyrobce, dodavatel:

POLYMER COLOR, s.r.o.,

Za Chabarovickym nadrazim 282
Krupka 417 42

tel. 475 500 435, fax 475 500 435
mobil: 777 105 190, 777 611 105

Platnost informacniho listu koné&i vydanim nového.
Aktualni informaéni list lze vytisknout z webové
stranky www.polymercolor.cz .

Aktualizace: zafi 2019

Zpracoval: Ladislav Cibulka



