POLYMER
COLOR

Informachni list

Lici kompozice s metalickym designem Polycol
450, se pouziva ke stérkovym povlakim nosnych
podkladu.

Polycol® 450

Charakteristika vyrobku:

Polycol 450 je dvouslozkova stérkova/lici hmota na
bazi epoxidové pryskyfice s obsahem plniv a pigmentu
o hustoté cca 1,1 kg/dm3. Vyrabi se v metalickych
odstinech médi, zlata, stfibra, perleti, bronzu, fialovém,
modrém, hnédém a v zelenkava perleti.

Kategorie:
A/i/RNH/ viceslozkové reaktivni natérové hmoty se
specialni funkci pro specifické ucely/limitni hodnota

500 g/l

Vlastnosti nevytvrzené hmoty:

Hustota cca 1,1 kg/dm? pii 25 °C.
Viskozita 0,4 - 0,6 Pas pti 25 °C
VOC slozka A 0 g/l

VOC smés A+B 0 g/l

VOC slozka A 0,0 g/g

VOC smés A+B 0,0 g/g

Susina smés A+B 100 % hm
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Pouziti:

Polycol 450 se pouziva nejCastéji pro povrchovou
upravu vodorovnych betonovych nebo jinych nosnych
konstrukci. Nachazi uplatnéni vSude tam, kde je
poZzadovana vysoka Zivotnost, odolnost proti odéru,
pfilnavost k podkladu, chemicka odolnost a vysoka
dekorativnost.

Nejcastéji jde o obchodni prostory, pfedvadéci centra,
tancirny a hudebni kluby, umélecké galerie, klubovny,
prodejny bizuterie, zlatnictvi, stfibrnictvi a podobné.
Velmi €asto je aplikace provadéla v tzv. technicistnich
nebo hi-tech interiérech.

Parametry a GUprava podkladu:

Aby vytvrzena hmota vykazovala optimalni uzitné
mechanické vlastnosti, musi byt aplikovana na
betonové podklady predepsanych parametrli za
normalnich podminek. Teplota podkladu 15-20 °C,
relativni vihkost vzduchu 50 %, vlhkost podkladu max.
4 %, pfidrznost min. 1,5 MPa pro pojizdné a 1,0 MPa
pro pochGzné podklady. Pevnost v tlaku pro pojizdné
povrchy min. 21,5 MPa a pro pochiuzné min. 14,7
MPa. Rovinnost podkladu 2mm/2m. Aplikaci
provadéjte nejméné 3°C nad rosnym bodem. Betonovy
podklad musi byt vyzraly nejméné 28 dni, suchy,
izolovany proti vlivim spodni vlhkosti nebo
podsklepeny.

Povrch nesmi byt kletovan ani popraSovan cementem.
Pred vlastni pokladkou povrch dlkladné zamette nebo
Iépe vysajte primyslovym vysavacem. Pozor prachové
Castice mohou pusobit jako separator. Prach muze téz
zpusobovat pohledové defekty na uzitné ploSe.
V pfipadé nenosného povrchu, zpusobeného napf.
vystouplym cementovym mlékem, korozi, drolenim
nebo odlupovanim, nebo pokud je povrch znecistén
ropnymi produkty, jako jsou nafta, oleje, asfalt nebo
jiny separator, provedte pfed vlastni pokladkou
prebrouseni, tryskani nebo brokovani. Spliuje-li



podklad poZadované parametry, provedte den pfed
vlastni aplikaci penetraci podkladu.

Penetrace zpevni povrch, vytésni z néj vzduch, uzavie
ho, provede sjednoceni a vybudovani pfechodového
mustku mezi podkladem a naslednou uzitnou vrstvou.
K penetraci pouzijte  dvousloZzkovou epoxidovou
penetraci Polycol 225. Nedostate¢né je pouziti
akrylatovych penetraci. V pfipadé nerovného povrchu
nejprve aplikujte vyrovnavaci epoxidovou stérku. U
srovnanych a napenetrovanych podkladd je vhodné
provést naneseni barevného epoxidového natéru.
Podbarveni dovoluje nanést tenéi vrstvu nasledné
dekorativni metalické stérky a pfipadné ovliviiovat
vysledny dekor. Napfiklad pod zlatou stérku Ize
nejprve podklad obarvit natérem na bilo, Zluto,
oranzovo nebo na cCerno atp. Podle odstinu
podbarveni vznika i vysledny dekor metalické podlahy.

Slehejte. Pro miseni pouzivejte vhodna michaci
vietena (nejlépe dvé proti sobé instalované vrtule) a
nizkootackové michaci zafizeni 300 az 400 otacek za
minutu. Prdmér dolni ¢asti vietena volte podle velikosti
nadoby, ve které miseni provadite.

Technologicky postup:

Pfed vlastni aplikaci Polycol 450 zamichejte tak, aby
se pfipadné usazené pigmenty a plniva dostaly do
vznosu. Poté pfidejte tvrdidlo Polycol 593
v hmotnostnim poméru 100:50 tak, aby doslo
k dokonalé homogenizaci. Tvrdidlo pfidavejte litim
k michacimu vfetenu, které misi homogenizovanou
hmotu pomalymi otackami. Obvykla doba michani
vrtulovym michadlem je dvé az tfi minuty. PFi michani
dbejte na to, abyste do michané kompozice
nezapracovavali vzduch. Kompozici michejte, nikoliv

Vzniklou kompozici neni mozné dodatecné fedit
komer¢nimi fedidly. Natuzenou a homogenizovanou
kompozici Polycol 450 vlijte na pfipravenou plochu a
roztahnéte ocelovym pravitkem, zubovou stérkou nebo
rozhrnovacim valcem. Nasledné roztaZzenou stérku
dikladné odvzdusnéte odvzdusnovacim valcem (tzv.
jezkem). Odstranéni bublinek vzduchu z povrchu
stérky je mozné téz provést za pomoci tzv. xylen
spreje, pripadné horkym vzduchem.

Na webovych strankach firmy POLYMER COLOR,
s.r.o. naleznete jak vhodné typy michacich zafizeni,
vreten, tak i dalSiho naradi.

Nadobu, ve které jste smisili slozku A se slozkou B
nenechavejte vykapat na podlahu, nebot by mohla
vytéci i nedostate€né homogenizovana Cast hmoty
z prostoru vnitfni stany stén a dna obalu. Tuto nechte
vykapat do nasledné pouzitého dalSiho baleni. Dalsi
uzivanou moznosti je systém dvou nadob. Hmota je
zamisena v puvodnim obalu, nasledné je prelita do
dalSiho obalu, kde je domichana. Vtomto obalu,
obvykle s pfepravnimi  koleCky, je dopravena
z pfipravného misiciho mista na konkrétni aplikacni



misto na ploSe. Pfi vicekrat opakovaném postupu
prelévani v8ak hrozi, Ze v domichavaci nadobé
,nhaskoCi“ reakce a zaCne probihat zZelatinacni proces.
Kdyz pak do této Zelatinujici smési nalijete Cerstvé
naaktivovanou kompozici, jiz vzniklé ,zelirky“ v nadobé
jsou vyplaveny na plochu a mohou byt zdrojem
defekty.

Smés slozek A s B neobsahuje zadna nizkovrouci
tékava rozpoustédla a je mozné ji aplikovat napfiklad i
k lokalnimu vyrovnani nerovnosti povrchu. Vzdy si
pfipravujte jen takové mnozstvi kompozice, které jste
schopni pfi 20 °C zpracovat do cca pul hodiny. Timto
udajem neni myS$lena doba po zamiseni v obalu, ale
doba zpracovani hmoty na podlaze. Doba v obalu je
vyznamné krat$i, je zavisla na mnozstvi hmoty v obalu
a okolni teplot¢ vzduchu. Podlaha od natuzené
kompozice odebira reakéni teplo a tim prodluzuje
dobu zpracovani. Pokud je podlaha pfrilis studena je
schopna vyznamné prodlouzit cely proces zesiténi a
nasledné pochlznosti a pojizdnosti. Tak se téz
posunuje doba potfebna pro vysledné vytvrzeni a s tim
souvisejici plné mechanické a chemické uzivani. Je
zcela nevhodné nechavat pied aplikaci zbozi v chladu.
Zbozi by mélo byt pfed aplikaci vytemperovano na
pokojovou teplotu. Pak se natuzend kompozice
vyznamné |épe homogenizuje, ma lepSi rozliv,
rychlejSi odpénéni i vysledny vzhled je lepSi. P¥Fi
aplikaci nezapominejte na dostateCnou hygienu
prostfedi, Gistotu pracovnich pomdcek, naradi a
pracovnich odévu.

Obvykla spotfeba na jeden metr EtvereCni je 2 az 3 kg
natuzené kompozice. Pro aplikacni spotfebu mezi 1 a
2 kg je potfeba aplikaéni zkuSenost. Spotfeba zavisi
na rovinnosti podkladu, pouzitém aplikaCnim naradi a
zkuSenosti podlahafe. 1,1 kg natuzené kompozice
odpovida vrstvé tloustky cca 1 mm na jednom metru
Ctverecnim.

Misici pomér:
Polycol 450 100 hmotnostnich dill
Polycol 593 50 hmotnostnich dil{

Melirovani a mramorovani:

Po roztaZeni hmoty na plose a jejim odvzdusnénim je
vhodné nékolik minut pockat, aby se hmota sama
znivelovala a pak do ni vstoupit na jehlovych botach a
pomoci vhodného nafadi (hladitko, zubova stérka aj.)
vytvafet pozadovany dekor. Mechanickym zasahem
do nalité hmoty vznikaji nehomogenity vytvarejici
nejraznéjsi vzory. Pokud hmota na podlaze stoji
v klidu, postupné tento dekor ztlumuje svou intenzitu.

Jinou dekoraéni moznosti je tzv. melirovani,
mramorovani nebo kombinace obou technik. Na
podlahu nalijte zakladni barevnou kompozici a do ni
vlijte jeden nebo vice jinobarevnych prouzku. Viastni
dekor vytvarejte zvolenym naradim. Pfi pouziti
zubovych stérek rGzné velikosti vznika vyrazny dekor
s menSim vzajemnym rozpijenim barev do sebe. Této
metodé Fikame melirovani. PFi pouziti hladitek rdznych
tvart a velikosti, dochazi k barevnému miseni a vzniku
jemnych prechodovych odstind mezi jednotlivymi
barvami. Tomuto postupu Fikame mramorovani.
Metody mramorovani a melirovani je mozné
kombinovat.

Cim pozd&ji dekor v nalité stérce vytvafite, tim je
vyrazngjSi je jeho struktura. Soucasné vSak
nezapomente, Zze ve hmoté probiha Zelatinace, ktera
brani dokonalému slévani metalického poviaku zpét
do zrcadlové rovné plochy. Jestlize vznikne zvinéna
hladina, ktera by ruSila celkovy design metalického
povlaku Ize tento pohledovy defekt odstranit pFelitim
transparentni epoxidovou kompozici Polycol 117L.

Chemické dekorovani:

PFi dekorovani je téz mozné pouzit t€kavé chemické
latky, které na hladiné jednobarevné ¢i vicebarevné
stérky vytvaii velmi zajimavé obrazce. | tuto metodu
Ize kombinovat s vy$e uvedenymi postupy.

Bezpecnost a hygiena pii praci:

Pracovisté¢ musi byt b&hem vlastni prace vétrano.
Pracovnici musi byt vybaveni osobnimi ochrannymi



pomlckami (pracovni oblek a obuv, rukavice,
protichemické bryle).

Po skonéeni prace si dukladné umyjte ruce vodou a
mydlem a potfete reparacnim krémem. Pfi praci s
Polycolem 450 a Polycolem 593, pfipadné s dalSimi
pomocnymi latkami neni dovoleno jist, pit, koufit a
manipulovat s otevienym ohném.

Prvni pomoc:

Pfi vniknuti do oka — oko ihned vymyvat proudem Cisté
vody, vyhledat Iékaiské oSetfeni. Pfi nahodném poziti
— vypit asi 0,5 litru vlazné vody. Nevyvolavat zvraceni.
lhned zajistit Iékafskou pomoc. PFi potfisnéni —
znecistény odév svléknout, pokozku otfit, umyt
vlaznou vodou a mydlem a po osuSeni potfit
reparaénim krémem. Pfi nadychani — pferuSit praci a
odebrat se na Cerstvy vzduch.

Pozarni charakteristika:

ZpUsob haseni: pénovy nebo praskovy hasici pfistroj
Polycol 450 hoflava kapalina V. tfidy
Polycol 593 hoflava kapalina  IV. tfidy

Vytvrzena podlahovina: 3
Klasifikace reakce na ohenn CSN EN 13501-1  Ds-s1

Baleni, skladovani, preprava:

Polycol 450 se pini do plechovych obald s
odnimatelnym vikem o obsahu 1, 3, 5, 10, 20 a 30 kg.

Polycol 593 se pini do plechovych obald s
odnimatelnym vikem o obsahu 0,5, 1,5, 2,5, 5, 10 a 15
kg. Materidly skladujte v uzavfenych obalech v
krytych suchych skladech pfi teploté 5 az 25 °C. Firma
neru¢i za material, jehoz parametry byly zménény
nevhodnou pfepravou nebo skladovanim. Polycol 450
a Polycol 593 se prepravuji krytymi dopravnimi
prostfedky dle nasledujici klasifikace prfepravnich
fadu:

Polycol 450
Polycol 593

UN No.:3082
UN No.:2735

tfida ADR 9
tfida ADR 8

Zarucéni doba:

Lici hmota si uchovava svoje vlastnosti 12 mésicu od
data vyroby uvedeného na obalu. Nevystavujte
zakoupené zbozi extrémnim vykyvim pocasi.

Bezpecnostni charakteristika:

&>

NEBEZPECH

H315 Drazdi kizi.

H317 Mlze vyvolat alergickou kozni reakci.

H319 Zpusobuje vazné podrazdéni odi.

H360F Muze poskodit reprodukéni schopnost

H411 Toxicky pro vodni organismy, s dlouhodobymi
ucinky.

P102 Uchovavejte mimo dosah déti.

P202 Nepouzivejte, dokud jste si nepfecetli vSechny
bezpe&nostni pokyny a neporozuméli jim.

P308 + P313 PRI expozici nebo podezfeni na ni:
Vyhledejte Iékafskou pomoc / oSetieni.

P405 Skladujte uzamcené.

P501 Odstrante obsah/obal ve sbérné nebezpeného
odpadu

P262 Zabrarite styku s o€ima, kdzi nebo odévem

P273 Zabrarite uvolnéni do zivotniho prostredi



P280 PouZzivejte ochranné rukavice/ochranny
odév/ochranné bryle/obli¢ejovy §tit

P302+P352 PRI STYKU S KUZi: Omyjte velkym
mnozstvim vody/mydla

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI| OCIi: Né&kolik minut
opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni
¢ocky, jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout
snadno. Pokracujte ve vyplachovani

Obsahuje: bis[4-(2,3-epoxypropoxy)fenyl]propan;
Bisfenol F Diglycidylether; (alkoxymethyl)oxiran (alkyl
C12-C14)

Slozka B:

gy

NEBEZPECI

H302+H332 Zdravi Skodlivy pfi poziti nebo pfi
vdechovani.

H314 Zplsobuje tézké poleptani kize a poskozeni
oCi.

H317 Mize vyvolat alergickou kozni reakci

H361d Podezfeni na poSkozeni plodu v téle matky.
H412 Skodlivy pro vodni organismy, s dlouhodobymi
ucinky.

P101 Je-li nutna lékaifska pomoc, méjte po ruce obal
nebo Stitek vyrobku

P102 Uchovavejte mimo dosah déti.

P501 Odstrarite obsah/obal ve sbérné nebezpecného
odpadu!

P280  Pouzivejte  ochranné
odév/ochranné bryle/obli¢ejovy Stit
P272 Kontaminovany pracovni odév neodnalejte z
pracovisté

P301 + P312 PRI POZITI: Necitite-li se dobre, volejte
TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO tel.
224919293, 224915402/Iékare.

P303 + P361 + P353 PRI STYKU S KUZi (nebo s
vlasy): Veskeré kontaminované ¢asti odévu okamzité
svléknéte. Oplachnéte kiizi vodou/osprchuijte.
P305+P351+P338 PRI ZASAZEN| OCIi: Nékolik minut
opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni Cocky,
jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno.
Pokracujte ve vyplachovani

P308 + P313 PRI expozici nebo podezfeni na ni:
Vyhledejte I1ékafskou pomoc/oSetieni.

EUHO71 Zplsobuje poleptani dychacich cest

rukavice/ochranny

Obsahuje: benzylalkohol;

3- (aminomethyl) - 3,5,5- trimethylcyklohexan-1-amin;
m-fenylen bis(methylamin);

4.,4'-1sopropylidendifenol, oligomerni reakéni produkty
s 1-chlor-2,3-epoxypropanem, reak¢ni produkty s 3-
aminomethyl-3,5,5-trimethylcyklohexylaminem;
m-fenylen bis(methylamin);

kyselina salicylova

Likvidace odpadu:

Nevytvrzené zbytky (odpad kategorie N, kod odpadu
08 04 09) umistit do nepropustného obalu a
zneSkodnit  spalenim ve vhodné spalovné
primyslového odpadu. Vytvrzené zbytky (odpad
kategorie O, kdéd odpadu 08 04 10) umistit do
nepropustného obalu a zneSkodnit spalenim ve
vhodné spalovné pramyslového odpadu nebo
skladkovat na urenych skladkach. Obaly (odpad
kategorie N, kod odpadu 15 01 10). Po dukladném
vyprazdnéni se obal likviduje formou Zelezného Srotu.
Pfi jeho upravach se nesmi pouzivat postupy
s otevienym ohném (fezani plamenem). Nakladani
s odpady se fidi Smérnici Evropského parlamentu a
Rady (ES) ¢. 98/2008/ES ze dne 19.listopadu 2008 o
odpadech a o zruSeni nékterych smérnic. Nakladani
s odpady se Fidi zakonem 185/2001 Sb.

Poznamka:

Pfidanim tvrdidla mimo stanoveny misici pomér vede
k zhorSeni  mechanickych  parametrd  vysledné
kompozice. Tato zména mechanickych parametr(
probiha jak pfi podtuzeni, tak pfi pfetuzeni kompozice.
Udaje o vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly
ziskany laboratornim méfenim a aplikacnimi
zkouskami. Prospekt vS8ak mulze jen pravné
nezavazné poradit, zpracovani vyrobku je nutno
pfizpUsobit konkrétnim podminkam. Navod
nezohledfiuje vSechny okolnosti aplikaci, a proto
vyrobce nem(ze ru€it za pfipadné Skody vzniklé
nespravnym pochopenim a pouzitim. Informace jsou
nepravidelné aktualizovany ve svétle novych
poznatkl, nabytych zkuSenosti a legislativhich zmén.

Vliv teploty:

Pfi aplikaci epoxidovych kompozic je nutné sledovat
tfi teploty. Prvni je teplota podlahy, ktera ma
dominantni vliv na dobu vytvrzeni. Neméné dulezité
jsou teplota vzduchu v prostoru, kde je provadéna



aplikace a teplota materialu pro aplikaci. V8echny ftfi
teploty jsou z hlediska kvalitni aplikace velmi dulezité.
Pozor, teplota vzduchu a teplota podlahy se mohou
vyznamné liSit! Teplota podlahy ma diky tepelné
kapacité hmoty podlahy ma velikou setrvacnost. Tedy
napfiklad v nové vytapéném prostoru miize byt vzduch
jiz vyhfaty na aplikacni teplotu, ale podlaha muze mit
teplotu zcela nedostate€nou pro vilastni aplikaci.
Epoxidovy material by mél byt pfed pokladkou
dostate¢né vytemperovany. Pozadavek spravné
temperace slozky A a slozky B epoxidové kompozice
vyplyva nejen z dlivodu exotermni reakce, ale i z vlivu
teploty na vznik vad pfi aplikacich. Nedostatecna
teplota podlahy, vzduchu, materialu, zvysena vihkost a
prach mohou vést ke vzniku defektu.

K méfeni mizeme pouzivat jak kontaktni, tak
bezkontaktni teploméry. Na trhu je dostupna velka
fada pfistrojd v rdzném rozsahu méfeni, presnosti
meéfeni a cenové hladiné. Pozor! Prostorovy teplomér
polozeny na podlahu neméfi teplotu podlahy, ale
teplotu vzduchu tésné nad podlahou.

Epoxidy oblibena teplota se pohybuje mezi 15 °C az
20 °C jak v prabéhu pokladky, tak i v pribéhu
vytvrzovani. Prostorové digitalni teploméry byvaji
velmi ¢asto kombinovany s méfenim vlhkosti nebo i

Zloutnuti:

Obecnou  vlastnosti  vytvrzenych  epoxidovych
kompozic je jejich postupné Zloutnuti v pribéhu ¢asu.
VSechny epoxidové kompozice Zlouthou. Né&které
rychleji a nékteré pomaleji. Zloutnuti je zavislé na
pouzité pryskyfici, tvrdidle, na naméahani IC (teplem) a
UV zareni. Pro vySe uvedenou epoxidovou kompozici
je dodavano tvrdidlo s pomalym Zloutnutim. Plasobeni
ultrafialového a infraCerveného zafeni ve venkovnim
prostfedi nelze zabranit, a tedy pfirozené Zloutnuti
neni mozné omezit. Pfi aplikacich v interiérech je
dominantni podil ultrafialové slozky odfiltrovan sklem
oken, ale ¢ast UV proniké i do obytnych prostor.

Aplikace riznych operaci:

Jestlize na vlastni aplikaci epoxidového povlaku mate
k dispozici kompozice rGznych vyrobnich operaci
(rdznych vyrobnich datumu), nejprve je roztfidte tak,
aby do prvniho natéru byly spotfebovany starSi a
mensinové operace nebo je vzajemné zhomogenizujte
smisenim. Pohledovy, finalni povlak aplikujte z jedné
vyrobni operace, aby se vyloucily pfipadné odstinové
rozdily. Jestlize toto neni mozné, na pohledové plose
aplikujte nejprve jednu operaci a pak teprve druhou
tak, Zze pfechod Kkoresponduje se stavebnim
usporadanim natirané plochy. Rizné operace nemusi
zcela totozny barevny odstin.

Vliv vody na aplikovanou hmotu:

Pfi vlastni pokladce probiha reakce epoxidového
pojiva s tvrdidlem. Tato reakce pokracuje i v dobé, kdy
uz je povlak aplikovan. Pfi normalni teploté je druhy
den povlak pochlzny a pIné mechanické parametry a
zesiténi pojivové kompozice dosahuje po sedmi
dnech. Pokud do nedostate¢né vytvrzené kompozice
vnikne voda, dochazi kemulgaci a kompozice
vétSinou nerovhomérné zbéla. Tato barevna zména
vede k pohledovému znehodnoceni povlakové vrstvy.
Z tohoto divodu provadéjte exteriérové aplikace vzdy
za takového pocasi, kdy nehrozi, ze do Cerstvé
natazeného povlaku naprsi. Stupen zesiténi, kdy jiz
k poskozeni nedochazi je individualni a zavisi na
teploté, podkladu a prostfedi. Za normalnich podminek
je to 24 hodin. Pfi interiérovych aplikacich je maceni
podlahy opét zavislé na teploté podkladu a prostoru a
celkovému zesiténi kompozice. Z vySe uvedenych
dbvodd doporucujeme plochy chemicky (voda,
saponaty, desinfekce atd.) namahat aZz po 7 dnech.
Jak jiz bylo uvedeno, pfi nizkych teplotach je proces
zesiténi epoxidové kompozice vyznamné zpomalen,
az zastaven a voda nebo jiné chemické médium muze
vyznamné zménit vzhled nedostatené vytvrzené
kompozice. Pokud bude produkt pfedéasné vystaven
plUsobeni stojaté vody, mize dojit ke vzniku svétlych
skvrn zplsobenych vodou proniklou do jesté nevyzralé
kompozice. K tomuto jevu dochazi &asto pfi expozici
za nizkych teplot. Jak jiz bylo uvedeno, pfi nizkych
teplotdch je proces zesiténi epoxidové kompozice
vyznamné zpomalen, aZ zastaven a voda nebo jiné
chemické médium mize vyznamné zménit vzhled
nedostate¢né vytvrzené kompozice. Z vySe uvedenych
divodl doporucujeme plochy chemicky (voda,
saponaty, desinfekce atd.) namahat az po 7 dnech.

Upozornéni:

Vyrobek neni uren pro povrchovou Upravu
pfedmétd urCenych k pfimému styku s potravinami,
pitnou vodou a k natéru détskych hracek a nabytku.
Pokud bude produkt pfedasné vystaven pusobeni
stojaté vody, mulze dojit ke zméné odstinu, a to
zejména u tmavych barev a za nizkych teplot. Jak jiz
bylo uvedeno, pfi nizkych teplotach je proces zesiténi
epoxidové kompozice vyznamné& zpomalen, az



zastaven a voda nebo jiné chemické médium mulze
vyznamn& zménit vzhled nedostatené vytvrzené
kompozice.

Poskrabatelnost:

Deseti bodova stupnice tvrdosti byla vytvofena
némeckym mineralogem Friedrichem Mohsem a slouzi
pro urCeni tvrdosti latek. Vyjadfuje schopnost jednoho
materialu ryt do druhého. Nejméké&i mastek ma stuper
tvrdosti jedna a nejtvrdSi diamant ma stupen deset.
Kfemen, nejastéji rozSifeny mineral v pfirodé, ma
tvrdost sedm. Epoxidové kompozice se tvrdosti
pohybuji na urovni mramoru, tedy tvrdost na stupni tfi.
Z vy3e popsaného vyplyva, Ze kifemenny prach, Ci
pisek ulpély v podesvi obuvi nebo v pneumatikach je
schopen epoxidovou podlahu poskrabat. Nehet ma
tvrdost dva. Mince c&tyfi. Kapesni nuz priblizné pét.
Material, ktery zanechava ryhu ve skle, ma tvrdost
vétSi nez pét.

Pfistroj pouzivany pro méfeni tvrdosti je Durometr. U
metalickych epoxidovych kompozic je primérné Shore
D 80-85.

Udrzba:

Ve vstupech do objektl instalujte vhodné a Gcinné
Cistici zony, které pravidelné Cistéte. Toto opatfeni
zamezi vnaseni velké Casti neCistot do objektu a snizi
nebezpedéi mechanického poskozeni podlah. Zidle a
kiesla s defektnimi, chybgjicimi nebo nevhodnymi
kluzaky ¢&i kolecky, zpusobuji mechanické poskozeni
povrchu podlahy a tomuto procesu je nutné se
vyhnout. Doporu€ujeme i ostatni pohyblivy nabytek
opatfit vhodnymi kluzaky. Bézné denni cCisténi a
odstrafiovani volné leziciho prachu a nedistot
provadéjte vysavanim a stiranim vilhkym mopem. P¥i
strojovém mokrém ¢&isténi pro odstranéni pfilnutych
necistot pouZijte vhodny Cdisti€ Fedény vodou v
pfedepsaném Fedicim poméru. Odolné skvrny a
gumové ryhy od podpatku, které nelze Cistit béznymi
metodami je mozné odstranit vhodnym Cistidlem ve
spojeni s mikrovldknovym hadfikem nebo jemnym
padem. Na zavér gisténé misto omyjte Cistou vodou,
pfipadné oSetfete prostfedky snizujicimi moznost
zakotveni novych znecisténi. Skvrny odstraruijte,
pokud mozno okamzité. Nékteré typy pigmentd mohou
po urCité dob& migrovat do povrchu podlahy a jejich
odstranéni je po té obtizné nebo nemozné. OSetiovani
podlahy s epoxidovym povlakem provadéjte Cistou
vlaznou vodou nebo vodou s pfidavkem saponatu. P¥i
intenzivni odisté pouzivejte neutralni nebo alkalické
Gistici prostfedky. Lestici pasty a vosky pouzivejte dle
provozu.

Platnost informacniho listu kon&i vydanim nového.
Aktualni informacni list lze vytisknout z webové
stranky www.polymercolor.cz.

Aktualizace: Fijen 2024

Zpracoval: Ladislav Cibulka

Vyrobce a dodavatel:

POLYMER COLOR, s.r.0.,

Za Chabarovickym nadrazim 282,
Krupka, 417 42

tel. 475 500 435

mobil: 777 611 105, 777 105 190



https://cs.wikipedia.org/wiki/Friedrich_Mohs

