POLYMER
COLOR

Informachni list

Tmel
Polycol 609 se pouziva ktmeleni vytluki,
nerovnosti, prasklin apod.

Polycol® 609

Charakteristika vyrobku:

Polycol 609 je dvouslozkova tmelici hmota pfipravend z
epoxidové pryskyfice a specialnich plniv s vysokou
tvrdosti. Vytvrzuje se tvrdidlem Polycol 568 za normalni
nebo mirmé zvySené teploty. Po smiseni s tvrdidlem se
pastovita hmota zméni na tekutou.

Vlastnosti nevytvrzené kompozice:

Hustota cca 1,48 kg/dm? pfi 25 °C.
VOC smés A+B 0 g/l

VOC smés A+B 0,0 g/g

Susina slozka A 100 % hm.
Susina smés A+B 100 % hm.

Misici poméry jednotlivych tmelu s tvrdidla:

100 hmotnostnich dil{
20 hmotnostnich dill

Polycol 609
Polycol 568

Pfidani tvrdidla mimo misici pomér (pfedavkovani nebo
poddavkovani) snizuje mechanické vlastnosti vytvrzené
kompozice a zivotnost dila.

Pouziti:

Polycol 609 v kombinaci s tvrdidlem Polycol 568 je
pouzivan stavebnictvi a strojirenstvi k zalévani nebo
tmeleni riznych druhd materialQ, pfi stérkovani ploch atd.
Podklad, na které je Polycol 609 nanasen, musi byt na
oCistény od nenosnych c&asti. Nejlépe napenetrovany
epoxidovou penetraci Polycol 225. Je vhodny k opravam
poréznich i neporéznich materiald. Ma dobrou pfilnavosti
na beton, keramiku, cihly, kameninu, dfevo a jiné
materialy. Pfi vytvrzeni se z hmoty nevylu€uje na povrchu
zadny film tvrdidla. Povrch je sklovity, brousitelny.

Vlastnosti vyrobku:

Vlastnosti vytvrzeného Polycolu 609:

Pfilnavost MPa 3,5
Tepelna slugitelnost 50 cyklu bez vady
Mez pevnosti v tlaku  MPa 80
Podklad:

Vyzraly (min. 28 dni), suchy (max. 4 %), nekletovany
betonovy podklad zbaveny prachu, mastnot, olejl, volnych
¢astic, starych natérd, veskerych mechanickych nedistot a
separator( jako naptiklad cementové miléko a jiné. U
strojné hlazenych betonl dukladné odstranit vSechny
separatory snizujici pfilnavost. Pfed vlastni aplikaci
provedte penetraci napfiklad kompozici Polycol 225.

Technologicky postup zpracovani:

Do Polycolu 609 pfidejte odpovidajici mnozstvi tvrdidla
Polycol 568 a dokonale promichejte 2 az 3 minuty. Hmotu
neslehejte. Pro michani pastovitych smési jsou vhodna
dratova vietena. Na obrazku niZe je klecovy typ. DodrZujte
tuzici pomér. Doporu€ujeme pfipravit jen takové mnozstvi
tmelu, které dokazete zpracovat béhem 20 minut pfi 20 °C.
Doba zpracovatelnosti a vytvrzovani je silné zavisla na
teploté. Na podlaze se doba zpracovani prodluzuje, nebot
reak¢ni teplo vytvrzovani je odvadéno jak do podkladu, tak
je vyzarovano do prostoru. Pfipravenou smés natuzeného
tmelu nanadejte na ocistény a odmastény podklad kovovou
stérkou nebo stérkou s gumovym bfitem. Sitku stérky volte



dle velikosti praskliny, vyplfiovaného vytluku i prohlubné.
Kone€nych mechanickych vlastnosti dosahuje vytvrzeny
tmel pfi tloustce vrstvy 2 az 3 mm za 5 az 7 dni. Spotfeba
tmelu pfi tloustce vrstvy 1 mm je cca 1,5 kg/m>.

PFi vyplfiovani vétSich prasklin nebo rozsahlejSich vytluki
je mozné Polycol 609 nastavit suchym kfemennym piskem
bez obsahu hlinitych podil{.

Tixotropizace smési

Pfi tixotropizovani smési je do natuzené hmoty pfidavana
tixotropni pfisada (bilé saze nebo bilé saze PP), ktera
brani stékani a zatékani hmoty do hloubky prasklin Stuperi
tixotropizace si kazdy podlahaf nastavuje podle konkrétni
aplikace. Jiny stupen je potfeba pfi tmeleni svislych ploch,
jako je napfiklad schodova podstupnice, a jina pfi
rozsahlém tmeleni prasklin na vodorovné ploSe. Obvyklé
davkovani je 3 az 5 % na natuzenou hmotu tmelu.
Tixotropizace pomoci bilych sazi ma rychly nastup, a proto
se jich pfidava mensi mnozstvi. Tixotropizace pomoci
bilych sazi PP umozni vytvaret silngjsi vrstvy tmelu na
klasickych  bilych sazi. Nedoporu€ujeme provadét
tixotropizace vétSiho mnozstvi tmelu jen ru¢nim michanim.
Obvykle vzniknou ve hmoté nehomogenni shluky.

Bezpecnost a hygiena pfri praci:

Pfi praci s Polycolem 609 a pomocnymi latkami je
bezpodmine&né nutné dodrzovat ustanoveni CSN 64 1301,
pfiloha 1. Polycol 609 muze pfi styku s pokoZkou zpUsobit
precitlivélost. Tvrdidla pusobi leptavé na pokozku a
sliznice, jejich vypary drazdi dychaci cesty. Technickymi
opatfenimi je nutno zabranit pfimému styku Polycolu 609 a
tvrdidel s pokozkou a vdechovani jejich par. PFi praci s
Polycolem 609 a pomocnymi latkami musi byt zajisténo
ucinné vétrani pracovisté s dostateCnym odvodem a
pfivodem vzduchu. Pracovist¢ musi byt udrZzovano v
Cistoté. Pracovnici musi byt vybaveni pracovnim
ochrannym odévem, rukavicemi, ochrannymi brylemi
nebo obli¢ejovym Stitem.

Pozarni charakteristika:

Zpusob haseni: pénovy nebo praskovy hasici pfistroj
Polycol 609 hoflava kapalina V. tfidy
Polycol 568 hoflava kapalina V. tfidy

Prvni pomoc:

PFi potfisnéni pokozky pokozku oftfit, pak umyt vilaznou
vodou a mydlem, po osuSeni pokozku potfit reparacnim
krémem. P¥i vniknuti do oka — oko ihned vymyvat proudem
Cisté vody, zajistit Iékafskou pomoc. Pfi nahodném poziti —
vypit asi 0,5 litru vlazné vody. Nevyvolavat zvraceni.
Zaijistit 1ékafskou pomoc. PFi nadychani — pFerusit praci a
odebrat se na Cerstvy vzduch. Pfi praci s Polycolem 609
neni dovoleno jist, pit a koufit. Bezpe&nost prace a prvni
pomoc musi byt zahrnuty do provozné bezpecnostnich
predpisu pfisluSného pracovisté.

Baleni, skladovani, preprava:

Polycol 609 je dodavan v plechovych, dobfe
uzaviratelnych obalech o hmotnosti 5, 10, 20 kg obalech.
Polycol 609 se skladuje v uzavifenych obalech v krytych
suchych skladech pfi teplotach 5 az 25 °C oddélené od



tvrdidel. Obaly s Polycolem 609 nesméji byt vystaveny
pfimému slune¢nimu zafeni. Firma neru€i za material,
jehoz parametry byly zménény nevhodnou pfepravou nebo
skladovanim. Pfi dodrzeni téchto podminek si Polycol 609
uchovava svoje vlastnosti 12 mésicll od data vyroby
uvedeného na obalu. Polycolem 609 se prepravuji krytymi

dopravnimi  prostfedky dle nasledujici kvalifikace

pfepravnich radi:

Polycol 609 UN No.: 3082 tfida ADR: 9

Polycol 568 UN No.: 2735 tfida ADR: 8
—=a e

Bezpecnostni charakteristika:

NEBEZPECi

H315 Drazdi kazi.

H317 Maze vyvolat alergickou kozni reakci.

H319 Zpusobuje vazné podrazdéni odi.

H360F Muze poskodit reprodukéni schopnost

H411 Toxicky pro vodni organismy, s dlouhodobymi
ucinky.

P102 Uchovavejte mimo dosah déti.

P202 Nepouzivejte, dokud jste si nepfecetli vSechny
bezpecnostni pokyny a neporozuméli jim.

P308 + P313 PRI expozici nebo podezieni na ni:
Vyhledejte Iékafskou pomoc / oSetieni.

P405 Skladujte uzamdcené.

P501 Odstrante obsah/obal ve sbérné nebezpeéného
odpadu

P262 Zabrarite styku s o¢ima, kdzi nebo odévem
P273 Zabrarite uvolnéni do zivotniho prostredi

P280 PouZivejte ochranné rukavice/ochranny
odé&v/ochranné bryle/obli¢ejovy &tit

P302+P352 PRI STYKU S KUZi: Omyjte velkym
mnozstvim vody/mydla

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCIi: Nékolik minut
opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni ¢ocky, jsou-li
nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno. Pokracujte ve
vyplachovani

Obsahuje: bis[4-(2,3-epoxypropoxy)fenyl]propan; Bisfenol
F Diglycidylether; (alkoxymethyl)oxiran (alkyl C12-C14)

Slozka B:

NEBEZPECi

H302 Zdravi Skodlivy pfi poziti

H314 Zpusobuje téZké poleptani kiize a poskozeni oéi.
H317 Muze vyvolat alergickou kozni reakci.

H412 Skodlivy pro vodni organismy, s dlouhodobymi
ucinky

P102 Uchovavejte mimo dosah déti

P261 Zamezte vdechovani
prachu/dymu/plynu/mlhy/par/aerosold.

P280 Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny
odév/ochranné bryle/obli¢ejovy stit.

P303+P361+P353 PRI STYKU S KUZI (nebo s vlasy):
VeSkeré kontaminované Casti odévu okamzité sviéknéte.
Oplachnéte kazi vodou/osprchuijte.

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCI: N&kolik minut
opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni Cocky, jsou-li
nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno. PokraCujte ve
vyplachovani.

P310 Okamyzité volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI
STREDISKO tel. 224919293, 224915402/Iékare.

P501 Odstraite obsah/obal v souladu s mistnimi a
narodnimi pfedpisy.

Obsahuje: benzylakohol; 4,4'-1sopropylidendifenal,
oligomerni reakeni produkty s 1-chlor-2,3-epoxypropanem,
reakCni produkty s 3-aminomethyl-3,5,5-
trimethylcyklohexylaminem; m-fenylen bis(methylamin); 3-
(aminomethyl)-3,5,5-trimethylcyklohexan-1-amin.

Likvidace odpadu:

ZneSkodnéte v souladu s pfisludnymi pfedpisy. Kdédoveé
Cislo odpadu: 08 01 11* - Odpadni barvy a laky obsahujici
organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpelné Ilatky.
Nevytvrzené zbytky: zneSkodnit spélenim ve vhodnych
spalovnach pramyslovych odpadd nebo skladkovat na
uréenych skladkach.



Koédové Cislo odpadu: 08 01 99 — Odpady jinak blize
neurCené. Vytvrzené zbytky: umistit do nepropustného
obalu a zne8kodnit spalenim ve vhodné spalovné
primyslového odpadu nebo skladkovat na uréenych
skladkach. Obal znecistény vyrobkem odevzdejte ve
sbérné nebezpeéného odpadu. Recyklovat podle platnych
pravnich Uprav. Kédové ¢Cislo odpadu:15 01 10* - Obaly
obsahujici zbytky nebezpectnych latek nebo obaly témito
latkami znecisténé. Po dukladném vyprazdnéni se obal
likviduje formou Zzelezného S$rotu. Pfi jeho upravach se
nesmi pouzivat postupy s otevienym ohném (svafovani
plamenem). Kédové Eislo odpadu 15 02 02* - Absorpéni
¢inidla, filtraéni materialy Cistici tkaniny a ochranné odévy
znecisténé nebezpeCnymi latkami, se spaluji ve
spalovnach pramyslového odpadu.

Poznamka:

Pfidanim tvrdidla mimo stanoveny misici pomér vede
k zhorSeni mechanickych parametri vysledné kompozice.
Tato zména mechanickych parametrll probiha jak pfi
podtuzeni, tak pfi pretuzeni kompozice. Udaje o
vlastnostech vyrobku a jeho zpracovani byly ziskany
laboratornim méfenim a aplikacnimi zkouSkami. Prospekt
vSak mulze je pravné nezavazné poradit, zpracovani
vyrobku je nutno pfizplsobit konkrétnim podminkam.
Pfechovavanim vyrobku v chladu muze dojit az k jeho
krystalizaci. Krystalizace je snadno odstranitelna zahfanim.
Navod nezohledriuje vSechny okolnosti, a proto vyrobce
nemlze ruCit za pfipadné Skody vzniklé nespravnym
pochopenim a pouzitim. Informace jsou nepravidelné
aktualizovany ve svétle novych poznatkl, nabytych
zkuSenosti a legislativhich zmén.

Dalsi informace:

Obecnou vlastnosti vytvrzenych epoxidovych kompozic je
jejich postupné Zloutnuti v pribéhu ¢asu. Zloutnuti je

z4vislé jak na pouzitém tvrdidle, tak na namahani teplotou
a UV zafenim. Pusobeni ultrafialového a infraéerveného
zafeni ve venkovnim prostfedi nelze zabranit, a tedy
pfirozené Zloutnuti neni mozné omezit. PFi aplikacich
v interiérech je ¢ast ultrafialové slozky odfiltrovana a tim je
rychlost Zloutnuti zpomalena

Aplikace v teplém a chladném obdobi:

Pfi aplikacich v teplych mésicich, je vhodné mit zbozi
uskladnéné v chladu a stinu. Rychlost vytvrzovani je
zavisla na trech teplotach. Teploté vzduchu, teploté
podkladu a teploté vlastnich slozek kompozice. Vzhledem
ktomu, ZzZe teplotu vzduchu a teplotu podkladu Ize
regulovat jen obtizné, je mozné si prodlouzit dobu
zpracovani jen chladnymi surovinami. Po smiseni v8ech
sloZek je nutné co nejrychleji hmotu rozprostfit na plochu,
nenechavat ji vnadobé& a provést jeji uhlazeni.
V chladnych obdobich je situace obracend. Teplota
vzduchu a podkladu muaze byt v noénich hodinach az
nevhodna, nebot teploty za¢nou klesat pod 10 °C a reakce
se vyznamné zpomaluje, az se mulze zastavit. Z tohoto
dlvodu je dobré mit zbozi uskladnéné v teple. Po smiseni
v8ech slozek vzniklou hmotu chvili nechte v nadobé&, aby
CasteCné naskoCila reakce epoxidu s tvrdidlem. Tuto
hmotu pak opét co nejrychleji rozprostfete na plochu, a
provedte jeji uhlazeni. Vzhledem k tomu, Ze aplikace tmel(
vyzaduje urcitou zpracovatelskou zruénost, zkuSenost a
navyky je potfeba posoudit doby a teploty individualné pro
konkrétni pokladku. Optimalni teploty pro tmeleni jsou
mezi 15 az 20 °C. P¥i nizSich teplotach se prodluzuje doba
pro vytvrzeni a pfi vysSich teplotach se zkracuje doba
zpracovani.

Pro tmeleni pfi nizkych teplotach 0 az 8 °C je vyhodnéjsi
pouzit epoxidovy tmel Polycol 264 fast.

VZdy si pfipravujte jen takové mnozZstvi kompozice, které
jste schopni pfi 20 °C zpracovat do cca pul hodiny. Timto
udajem neni mySlena doba po zamiseni v obalu, ale doba
upravy hmoty na podlaze nebo podlozce. Doba v obalu je
vyznamné kratSi a je zavisla na mnoZstvi hmoty v obalu a



okolni teploté vzduchu. Podlaha od natuzené kompozice
odebira reakéni teplo a tim prodluZuje dobu zpracovani.

Pokud je podlaha pfili§ studena je schopna vyznamné
prodlouzit cely proces zesiténi a nasledné pochuiznosti a
pojizdnosti. Tim se téz posunuje doba potfebna pro
vysledné vytvrzeni a s tim souvisejici pIné mechanické a
chemické uzivani.

Vliv vody na aplikovanou hmotu:

Pfi vlastni pokladce probiha reakce epoxidového pojiva
s tvrdidlem. Tato reakce pokraCuje i v dobé, kdy uz je
povlak aplikovan. Pfi normalni teploté je druhy den povlak
pochuizny a plné mechanické parametry a zesiténi pojivové
kompozice dosahuje po sedmi dnech. Pokud do
nedostateéné vytvrzené kompozice vnikne voda, dochazi
k emulgaci a kompozice vétSinou nerovnomérné zbéla.
Stupen zesiténi, kdy jiz k poskozeni nedochazi je
individualni a zavisi na teploté, podkladu a prostiedi. Za
normalnich podminek je to 24 hodin. Pfi interiérovych
aplikacich je madeni podlahy opét zavislé na teploté
podkladu a prostoru a celkovému zesiténi kompozice. Jak
jiz bylo uvedeno, pfi nizkych teplotach je proces zesiténi
epoxidové kompozice vyznamné zpomalen, az zastaven a
voda nebo jiné chemické médium mize vyznamné zménit
vzhled nedostate¢né vytvrzené kompozice.

Upozornéni:

Vyrobek neni uréen pro povrchovou Upravu predmétl
uréenych k pfimému styku s potravinami, pitnou vodou a
k natéru détskych hracek a nabytku. Vyrobek je uréen pro
profesionalni zpracovani a mlze byt pouzit pouze pro
ucely stanovené v navodu k pouZziti.

Platnost informacniho listu kon&i vydanim nového. Aktualni
informacni  list lze vytisknout zwebové stranky:
www.polymercolor.cz

Aktualizace: Eerven 2025
Zpracoval: Ladislav Cibulka

Vyrobce a dodavatel:

POLYMER COLOR, s.r.0.,

Za Chabarovickym nadrazim 282,
Krupka, 417 42

tel. 475 500 435

mobil: 777 611 105




